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Untergruppe 1: Hinterachse

H 1001 | Hinterachse aus- und einbauen, einschl. Hinterfedern, Stoddampferhebel, a
H1 Fangbdnder, Auspuffleitung und Gelenkwelle |6sen, wieder befestigen und
Entloften der Bremsen (ohne Ausfluchten der Hinterachsel.

Sonderwerkzeug:

2 Federspannbigel Wst 1141 {106)
2 Federspanner Wst 1018 (107)
Hinterachstragkorb
Hinterachsmontagebock

Arbeitsumfang:

1. Hinteres Sitzkissen und Ruckpolster heraus-
nehmen, VerschluBdeckel im Blechboden ab-
schrauben.

2. Wagen hinten am Rahmen hochbocken und
Hinterrader abnehmen.

3. Auspufftopf mit Rohrleitung abnehmen.

4. Gelenkwelle am hinteren Gelenk l6sen und
am Rahmen festbinden.

5. Handbremsseilzige am Winkelhebel l6sen und
aus dem Rahmen herausziehen.

6. Bremsleitungen von den Radbremszylindern
abschrauben. !

7. Beide StoBd@mpferstangen an den Hinterachs-
rohren 16sen.

Bild 146

8. Hinterfedern mit Federspanner (Wst 1018} zu-
sammendricken (Bild 145), durch Federspann-
bogel (Wst 1141) zusammenhalten und Feder-
befestigung am Hinterachsrohr l&sen.

9. Hinterachstragkorb in Wagenheber _setzen,
Achse anheben (Bild 144).

10. Beide Fangbdnder bzw. Fangbigel am Rah-
men losen.

11. Mutter der hinteren Achsbefestigung I&sen.

12. Muttern der beiden vorderen Hinterachs-Auf-
haéngebolzen lésen und Schrauben nach unten
herausschlagen.

13. Hinterachse ablassen und herausfahren.

] 14. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Bild 145 15, Bremsen entliften {Rd.-Nr. 19 1).

H 1003 | Hinterachse zum Getriebe ausfluchten (AZ) (Hinterachse ausgebaut, H1. b

Arbeitsumfang:

1. Gelenkwelle an die eingebaute Hinterachse 4, Hohenunterschiede durch entsprechend starke
mit genau gleichstarken Abstandrohren an Beilagscheiben der vorderen oder hinteren
Hinterachse starr anflanschen. - Aufhé&ngung ausgleichen.

2. Abweichungen der Fluchtlinie feststellen. 5. Gelenkwelle von Hinterachse wieder abflan-

3. Seitliche Verlagerungen der Hinterachse durch schen. y

Einbau von exzentrischen Abstandhilsen an
den Aufhangungen einrichten.
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¢ | H1050 | Hinterachse iiberholen: Hinterachse vollstdndig zerlegen, reinigen und pro-
H3 | fen, unbrauchbare Teile erneuern, Ausgleichkegelrader einpassen, Walz-

s lager, Hinterachswellen prifen, Hinterachsrohre prisfen evil: richten, Lager-
deckel richten, Hinterachse zusammenbauen (Hinterachse ausgebaut, H1).
Sonderwerkzeug:

Stiftschlissel fur Einfollstopfen Wst 1666 [101]

Zange fir Seeger-Auflensicherungen A 2 {104)

Ringschlissel Wst 1145 (108)

2 Kugellagerabdrickhebel Wst 442 (109

Aufziehvorrichtung fir Gummimanschette Wst 1504 (111)
Montiergabel fir Lagerkarperflansch Wst 1151 (112

. Zapfensteckschlissel Wst 904 a {113)

Zapfensteckschlissel Wst 1173 a (114)

Abzugbiigel Wst 887 (116)

Montierhilse fir Abdichtring Wst 1232 (117) T
Spannstick zum hinteren Rollenlagerring im Lagerkérper Wst 1688 (118)
Frasvorrichtung Wst 1656 (119} (nur for gréBere Werkstdtten)
Zapfschlissel Wst 1152/1 (120

Zahnspielmefgerat Wst 1354 (121)

I. Zerlegen:

Arbeitsumfang:

1. Gewindestopfen lésen und Ul ablassen.

2. Muttern an den Lagerdeckeln 16sen und Hinter-

" achsrohre mit Kreuzgelenken abnehmen (Bild
147).

3. Samiliche Schrauben und Muttern am Hinter-
achsgehduse und Lagerkdrper herausschrauben
{3 PaBschrauben).

4. Beide Hinterachsgehdusehdlften trennen, Aus-
gleichgetriebe und Antrieb abnehmen, linkes
Rollenlager vom Ausgleichgehéuse abhebeln
(Wst 109) und rechtes mittels Abzugbigel

. |Wst B87) abdricken (Bild 148 und 149).

5. Stift zum Bolzen am Ausgleichgetriebe heraus-
schlagen (Bild 150), Bolzen austreiben (Bild 151)
und Kegelrader und Anlaufscheiben aus dem
Ausgleichgehduse herausnehmen.

Bild 147 : AEIER Bild 149
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6. Gummimanschetten an den Hinterachsrohren
und Lagerdeckeln l6sen.

7. Bremstrommeln mit Abdrickschrauben abdrik-
ken, Bremsbacken ausbauen,

8. Schrauben an Hinterachsrohrflanschen |6sen
und Hinterachswellen mit Gummihammer aus
Lagersitz austreiben.

Bild 152

Bild 150

*9. Ringmuttern auf den Hinterachswellen [&sen,
2 3 Kugellager abdricken, Dichtungshalter und
4 : Bremsbleche abnehmen.
£ ; 10. Ausgleichscheiben vom lLagerkdrperflansch ab-
nehmen.

Bild 151

Bild 154




11. Montiergabel (Wst 1151) in Schraubstock span-
nen und Lagerkorper des Aniriebkegelrads am
Kupplungsflansch in_Zapfen -einhdngen (Bild
152). : L

12. Nutmutter auf der Welle zum Antriebskegel-
rad entsichern (Bild 153} und mit Zapfensteck-

Bild 157

Bild 155

schlissel (Wst 904 a) abschrauben (Bild 154),
Kupplungsflansch abziehen.

.13. Antriebskegelrad mit Welle nach hinten her-
ausschlagen (Bild 155), Seeger-Sicherung mit
Zange -A 2 abnehmen (Bild 156). '

Bild 156 ' Bild 159
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14. Zwischen Rollenlagerring und ' Lagerkdrper-

15,

16.

17.

bund das Spannstick Wst 1688 einspannen
(Bild 157) und Rollenlagerring' durch AufstoBen
des Lagerkérpers auf Holzstick nach oben her-
ausschlagen (Bild 158).

Bild 160 ., -

Lagerkorper am Flansch in Montiergabel (Wst
1151) einhéngen, Gewindering mit Zapfen-
steckschlossel (Wst 1173 a) cbschrquben {Bild
159).

Rollenlager mit Bellagnng, Abstandring und
zweireihiges Schragkugellager (frGher Langs-
kugellager) von Lagerkérper nach vorn ab-
dricken (Bild 160).

Samtliche Hinterachsteile reinigen.

Il. Prifen und instand setzen:

Hinterachsgehduse

Arbeitsumfang:

1.

2

Beide Gehdausehalften”mit drei PoBschrauben
zusammenschrauben,

Lagerkérper zum Antriebskegelrad ‘mit zwei
FUhrungsscheiben  und Kontrollwelle  {etwa
35% 500 mm) versehen und ‘Lagerkérper in
Hinterachsgehduse sinsetzen. -

. Im Hinterachsgehduse in beide Lagersitze fir

Ausgleichgetriebe zwei Fihrungsscheiben ein-
sefzen und. Kontrollwelle (35x500° mm) ein-
schieben.

. Mit Winkelgerat die Bohrfluchten kontrollieren

- lzulassige Abweichung: 0,05—0,07 mm} (Bild

161 und 162).
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Bild 162

Ausgleichgetriebe

5.

. Bolzen

Ausgleichkegelréder auf leichten Laufsitz auf
Balzen kontrollieren.

in  Ausgleichgehdusebohrung  auf
schwergdngigen Schiebesitz kontrollieren, evtl.
Ausgleichgehduse ernecuern.

. Ausgleichgehduse (leer) mit Tellerrad mittels

Dorn zwischen Drehbankspitzen nehmen und
Rundlauf der Lagerstellen und des Tellerrades
prifen (zuldssige Abweichung: AuBenkante
Tellerrad 0,03 mm) (Bild 163).

. Antriebs- und Ausgleichkegelrader auf Ver-

schleif prifon, evil. erncuern. Antriebsrader
missen paarweise ausgewechselt werden.

. Ausgleichkegelrdder 'in Ausgloichgehduse ein-

baven. Die kleinen und grofen Kegelrdder

noch ‘5
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Bild 163

missen beiderseits ‘an der Stirnseite der Zah-
nung biindig sein. Die grofien Kegelrader dir-
fen hicrbei kein axiales Spiel haben, andern-
falls Anlaufscheiben wechseln bzw. nacharbei-
ten. '

Walzlager

10. Kontrolle der Kugellager: Innenring auflegen
und mit MefBuhr uXIak;n Durchhang des Aufien-
ringes (Langsspiel) feststellen (Normalmaf3 0,03
bis 0,05 mm). Kugellager in schnelle Umdrehung
versetzen und auf Gerdusch prifen.

11. Kontrolle der Kugel- und Rellenlager: Innen-
ring festhalten und mit MeBuhr radiales Spiel
(Laufspiel) des. AuBenringes feststellen (Nor-
malmaf 0,02—0,03 mm).

12. Konrolle der Kegelrollenlager: Die Lagerrollen
missen auf der ganzen Tragflache des Innen-
und-AuBenringes aufliegen. Der Innenring darf
also auf keinen Fall ,wippen”. (Einstellspiel
= Q). ; <.

13. Kontrolle dés_ doppelten Langskugellagers
(Wechsellagers): Das Lager mit Abstandrohr
zwischen zwei Scheiben legen und Spiel der
beiden Lagerseiten kontrollieren. (Lagerspiel
= 0, andernfalls Abstandrohr nachschleifen.)

Kreuzgelenke

14. Bei Kreuzgelenken mit Bronzeringen radiales
und axiales Spiel der Kreuzgelenkzopfen durch
Nacharbeiten des Bronzeringes an Trenn-
flachen und Bohrung beseitigen, Bei groflerem
VorschleiB zweitoiligon Bronzering erneuern,

““oder, fdlls Lagerzapfen unrund, komplettes
Kreuzgelenk ernevern. '

15. Bei Kreuzgelenken mit Stahiringen lediglich
Lagerbuchsen erneuern.

16. Buchsen auf Gelenkgabeln auf Spiel prifen,
“evil.-Buchsen erheuvern.

Hinterachswellen

17. Hinterachswelle in Drehbank auf  Rundlauf
prifen. Hinterachswelle gegebenenfalls richten
und Tragflansch egalisieren.

18. Laufflache fir Abdichtring nétigenfalls schleifen
oder. Stahlbuchse bis zu 2 mm Wandstdrke

.. aufziehen (AZ]. :

19. Keilfohrung an der Welle auf Verdrehung pro-
fen. :

Hinterachsrohre

20. Hinterachsrohr mittels zwei Zentrierrollen in
Drehbankspitzen nehmen, mit Taster die Zap-
fen des Hinterachsrohres auf gleichmdfigen
Abstand zur Planscheibe prifen. Bei Abwei-
chungen Hinterachsrohr kalt auf Presse richten
und Flansch for Bremsschild egolisieren. Bei
stérkerer Verbiegung Hinterachsrohr ernevern.

21. Stahlbuchsen auf den Hinterachsrohrzapfen
priffen, evil. ernevern und neu verstiften (bzw.
warm aufziehen).

ll. Zusammenbauen:

Ausgleichgetriebe

Arbeitsumfang:

1. Die groBen Ausgleichkegelrdder mit Anlauf-
scheiben in Ausgleichgehduse einsetzen, auf
Haltestifte fir Anlaufscheiben achten.

2. Kleine Kegelrdder nacheinander zwischen die
groflen Kegelrdder setzen und drehen, bis
Prifdorn eingefihrt werden kann (Bild 144).

Bild 164

3. In dieser Stellung Bolzen fur kleine Kegelrdder
einfihren und Sicherungsstift einsetzen. Kon-
trolle: ' Stirnseiten der Verzahnung -bindig,

- groBe Kegelrdder ohne oxiales Spiel.

4. AuBenring des hinteren Rollenlagersin Lager-
kérper einpressen ‘und Seeger-Sicherung- ein-
. setzen (Sicherungsauge).

Anm. Bei- Erneverung des Antriebskegelrades ist
der Kupplungsflansch neu aufzupassen und zu
zeichnen. ¥l 2

5. Rollenlager auf Welle des Antriebskegelrades
aufpressen (Bild 165).



. Langes Abstandrohr  auf Antriebskegelrad
setzen und dieses in Lagerkérper sinfGhren.

. Doppeltes ‘Langskugellager ‘mit Abstandrohr,
Beilagscheibe und Rollenlager nachelnander
tbzw. bei neuer Ausfihrung: zweireihiges
Schragkugellager) auf - Antriebskegelrad. auf-
pressen (Bild 166). Alle Lager mit Feit einsetzen.

Bild 145

8. Montiergabel (Wst 1151) in Schraubstock span-
nen, Lagerkdrper einhdangen; Gewindering mit
never Dichtung einschrauben und festziehen
(Wst 1173 a).

Bild: 166

2.

Dichtung innen mit Abschmierfett bestreichen,
Kupplungsflansch auf Keilfihrung setzen, Nut-
mutter mit Sicherung einschrauben, Kupplungs-
flansch in Monfiergabel [Wst 1151) einhéngen.
Nutmutter festzichen und sichern (Wst 904 a).

Anm. Am fertig zusammengebauten Lagerkérper

mufd sich das Antriebskegelrad leicht drehen,
Langsspiel hochstens 0,02 mm.

Kegelradantrieb

10. Gewindering zundchst um einige Gewinde-

11.

12.

13.

gange in linke' Hinterachsgehausehalfte ein-
schrauben (Wst 1152/1).

Aufleren Ring des Kegelrollenlagers mit Dorn
von innen dagegensetzen (Bild 167).

Inneren Ring des Kegelrollenlagers auf Aus-
gleichgehduse (Tellerradseite) aufpressen und
Ausgleichgeh&use mit Rollenkorb in linke Hin-
terachsgehdusehdlfte einsetzen.

Lagerkérper mit Ausgleichscheiben in Hinter-
achsgehduse einsetzen und mit zwei Schrauben
befestigen. Stirnseite des Antriebskegelrades *
und Zahnful des Tellerrades missen bindig
sein, andernfalls stdrkere bzw. schwachere
Ausgleichscheiben am Lagerkérperflansch ein-
legen. Einige Zdhne am Tellerrad mit Tusche
bestreichen.

Bild 167

Anm. Olschmierloch™ am Lagerkérper muf  mit

14,

15.

Schmiernute am Hinterachsgeh&use Gberein-
stimmen, Antrieb erhdlt sonst kein Ol (Bild 148].
Kegelrollenlager-Innenring  auf Ausgleichge-
héuse aufschlagen, Aufenring des Lagers in
rechte Hinterachsgehdusehalfte einschlagen,
Gehdusehélfte mit Rollenkorb aufsetzen. _
Beide Hinterachsgehausehalften zunéichst nur
mit  den PaBschrauben zusammenschrauben
und den Llagerkérperflansch noch mit einer
weiteren (dritten) Schraube befestigen.

Gewindering in linke Hinterachsgehausehdalfie
nunmehr so weit einschrauben, daB das Flan-




kenspiel der Antriebsrader etwa 0,12—0,18 mm
betragt (siehe Ziffer 20). '

. Gewindering rechts dagegenschrauben, bis sich
‘das Ausgleichgehduse noch leicht ohne Spiel

bewegen laft.

Antriebskegelrad mittels Kurbel am Kupplungs-

flansch mehrmals vor- und rockwérts drehen,
wahrend gleichzeitig das Tellerrad am Aus-
gleichgehduse abgebremst wird, damit der
Zahneingriff sich deutlich abzeichnet (Bild 169).

Bild 169

19. Rechte Gehdusehdlfte abnehmen, Zahneingriff

untersuchen. Einstellung so lange veréindern,
bis das richtige Tragbild gemd&B nachstehen-
dem Schema hergestellt ist (Bild 170). Beide Ge-
héusehdlften wieder zusammenschrauben.

Einsfell-Hinweise:
al Kegelradeingrift zu gering
~ Abhilfe: Beilagen zwischen dem Flansch des
~ lagerkérpers und dem Hinterachs-
_ gehduse wegnehmen.

b) Kogolradoingrilf zu liof

Abhilfe: Beilagen zwischen dem Flansch des
Lagerkérpers und dem Hinterachs-
gohduse zulegen. :

c) Zu viel Flankenspiel :

Abhilfe: Ausgleichgehéuse mit Tellerrad an

das Kogelriizel heranschieben

20.

d] Zu wenig Flankenspiel
Abhilfe: Ausgleichgehduse mit Tellerrad vom
+ Kegelritzel wegschieben.

Der Zdhﬁeingriﬁ mufd dann ein Flankenspiel
von 0,12—0,18 mm ‘ergeben |bsi neuem Rader-

‘'satz sieshe eingeschliffener Vermerk am Teller-

radrand). Flankenspiel mit MeBuhr nachprifen
(Wst 1354) (Bild 171). Hierzu Antriebskegelrad

Bild 171

am Kupplungsflansch mit Klemmstiick des Zahn-
spielmefigerates (Wst 1354) blockieren. Halter
for die MeBBuhr am Ausgleichgeh&use und An-
schlagwinkel am Hinterachsgehéuse befestigen.
Mefiuhr einstellen und Halter bzw. Ausgleich-
gehduse mit Tellerrad nach rechts und links

‘bis' zum Zahnflankenanschlag bewegen, Zahn-

spiel an MefBuhr ablesen. Disse Massung an

86

21.

Bild 172

drei Stellen des Tellerradumfanges nacheinan-
der in gleicher Weise durchfihren. Kleine Ab-
weichungen im Flankenspiel sind zuldssig,
wenn das richfigo Tragbild vorhanden fst.

Nach Einstellung der Kegelrdder die Gehduse-

‘hélften und den Lagerkérperflansch wieder 16-

sen, Trennflcichen der beiden Gehdusehdliten
und Flanschfléche vom Lagerkdrper mit Dich-
tungsmasse bestreichen und Hinterachsgehduse
endgllllg zusammenschrauben.




Tragbilder von Kegelrédern

A. Bei Klingelnberg -Verzahnung

Richtiges Flunkenhugen ohne Belastung
Ritzel

getriebene geschobene
Flanke, Flanke,
Spitze des Spitze des
Tragbildes Tra blldes
zum Zahnfuf zZum ohnfuf}
gerichtet gerichtet

schiebende — treibende Flanke
Spitze zum Zahnkopf gerichtet

Rid'zlige\’er[ugefung def Flankenanlage unter Belastung
Ritzel

getriebens ' geschobene
Flanke Flank e

schiebende — treibende Flanke
Tragbild dberall gleichmafig verteilt

B. Bei Gleason-Verzahnung

Richtiges Flcnkenlragen ohne Belastung
Ritzel

geruebene geschobene
Flanke, Flanke,
Spitze des Spitze des
Tragbildes Tragbildes
zum ZahnfuB zum Zahnfuf
gerichtet gerichiet

schiebende — freibende Flanke
Spitze zum Zahnkopf gerichtet

Richtige Verlagemng der Flankenanlage unter Be’lastung
Ritzel

geinebena geschobene
Flanke Flanke

schisbende — treibende Flanke
Tragbild Oberall gleichmafig vertsilt

Die i innere Seite der Réder st im Bild unten!
Bild 170
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Fulsches Flunkenlrugen chne Belastung
Ritzel

gerriebena o gesdwobane
an ke, Flanke,

e darf Spitze darf
zum nicht zum
thnkopf Zahnkopf
zelgen zoligen

schiebende — treibende Flanke
Spitze darf nicht zum ZahnfuP zeigen

Veréinderung des falschen Tragbildes unter Belastung
Ritzel

getriabene % % gesdmbene
Gﬂ <]

schiebende — treibende Flanke
Trogbild zum Zohnkopf bzw. Zahnfuf verlagert

Falsches qunkenirogen ohne Belastung
Ritzel

getriebene geschobene
Flanke, Flanke,
Spitze darf Spitze darf
nicht zum nicht zum
Zohnkopf Zahnkopf
zeigen zeigen

schiebende — treibende Flanke
Spitze darf nicht zum Zahnfuf zeigen

‘}é:and;rung des faisduen-Tragbildes unter Belastung
Ritzel

getriebene geschobena
Flanke Flanke

schiebende — treibende Flanke
Tragbild -zum Zahnkopf bzw. Zahnfuf ver!agarf

noch € i



Anm. Der Lagerkérper darf im Hinterachsgehause
¢ nicht auf ,,Anzug” eingepafit sein, ‘da sonst
seine Walzlager verklemmt werden. Der Lo-

gerkérper muB sich bei fest zusammenge- "j

schraubten Hinterachsgeh&usehalften gerade : ¥ &),

noch schwer drehen lassen. e
922. Sicherung for Gewindering mit einer Schraube DT o

om Lagerkorperflansch befestigen. 181 = e = 7
23. Beide Gewinderinge am  Ausgleichgetriebe ; = o & :

sichern. Sicherungsbleche so einsetzen, daf in ; = ‘

Fahririchtung gesehen auf beiden Seiten die- ) e

vordere Fligelkante nach aufden steht (Bild 12}5 . '
Hinterachsrohre % ; <

24. Dichtungshalter mit eingepreBtem Abdichtring Bild 17
“mit Montierhilse (Wst 1232) auf Hinterachs- itd 175
gen, Sicherungsblech auflegen und Nutmutter
mit Ringschlissel (Wst 1145} festziehen (Bild 174,

Sicherung in Nuten einstemmen (Bild 175). :

27. lagerdeckel zum Hinterachsgehduse von der
Flanschseite Ober Hinterachsrohr einfihren.
Neuven Llogerdeckel zuvor am Hinterachsge-
“hduse anpassen, entweder durch Ausreiben
“{Bild 176) oder mit besonderer Frésvorrichtung
(Wst 1656).

Bild 173

welle aufschieben [Bild 173). Dichtung mit Ab-
schmierfett einsetzen. :
25. Bremsschild auflegen, zuvor auf beiden Seiten
‘mit Papierdichtungen versehen. lriaasd
26. Kugellager mit geeignetem Rohrstick aufschla-

Bild 176.

@ gt Anwendung' der Frasvorrichtung:

a) Die Fihrungshilse mit ihren beiden (2 mm
langen) Ansdtzen so in das Hinterachsge-
héuse einlegen, daf? der Federkeil nach

“ +qufen zeigt, also sichtbar ist (Bild 1771.

bl Den neuven Deckel cufsetzen und an den
Lagerstellen mit vier Muttern so anziehen,
daB er in der gunstigsten Lage zur Bohrung
des Gehduses sitzt. Natigenfalls Lécher im
Deckel nachfeilen. " ;

¢] Wenn Bohrung senkrecht zur Teilfuge ge-
messen bereits groBer als der Buchsen-
AuBendurchmesser, dann an der Teilflache
des Decksls so viel abnehmen, daf etwa
0,2—0,3 mm Bearbeitungszugabe entsteht.

: ; d) Bei dlteren Gehdausen (mit Stiftschrauben)

Bild 174 . die vier belgegebenen langen Muttern auf
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" dievier noch freien Stiftschrauben aufschrau-
ben (Bild :178).

“e) Auf diesen langen Muttern die Spannbigel
for die Fohrungshilse mit den vier beige-
gebenen Schrauben 8x60 befestigen (Bild
179). Bei neuversn Gehdusen  (ohne Stifi-
schrauben) dazu statt dessen die ebenfalls
beigegebenen ~vier langen Schrauben

M 8x110 verwenden. Die Spannbigel dir-
fen nur sehr leicht angezogen werden, weil
sich sonst die FUhrungshilse verzieht und
die Fraserwelle darin klemmt.

Bild 179

-

Bild 180

f) Die Welle mit dem Fréser in die hintere Boh-
rung einfOhren und mit Hilfe eines Steck-
schlissels unter leichtem Druck durchfrasen
(Bild 180).

gl Vordere Bohrung bei ausgebauter Hinter-
achse enisprechend Abs. f ausfrésen. Im
Wagen hindert der vordere Gummipuffer
beim Einfohren des Fréisers von vorne. Da-
her Fraser abschrauben, Welle durchstecken,
Fraser auffadeln und unter Gegenhalten
festziehen (Bild 181). Dann vordere Boh-
rung durchfréisen.

. Bild 181

h) Die im Deckel verbleibenden kleinen An-
= 7 s@tze mit dem Schaber entfernen.

i} Buchsen zu den Zapfen des Hinterachsrohres
vor dem Zusammenbav-des fertig gebohrten
Deckels mit Dichtmasse bestreichen, damit
zwischen Buchsen und Deckel kein Ol aus-
treten kann, ; '

Mit Kontrolldorn (42 x 250) Bohrung fir Zapfen-

lagerung nachpriifen (Bild 182). Bei ange-

schraubtem Lagerdeckel muB sich der Kontroll-
dorn leicht in Bohrung drehen lassen.

. Gummimanschette innen einfetten und mit Auf-
ziehvorrichtung  (Wst 1504) Uber Hinterachs-
rohrflansch und. Stehbolzen ziehen (Bild 183
und 184).

28.
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30, Hinterachswelle in Hinterachsrohr einfihren,
Kugeliager einfetten, Welle in Lagersitz ein-
stofBen, Lagerdeckel mit Bremsschutzblech und
Dichtungshalter am_Hinterachsrohrflansch an-
schrauben. : TN Nl

Bild 182

gangig ‘auf linke Hjntercc.h'swelle, linksgéngig
auf rechte Hinterachswelle einsetzen und Kreuz-
gelenk auf KeiliGhrung schisben.

32. Hinterachsrohr mit Hinterachswelle Gber Zen-
trierdorn -an Hinterachsgehduse anlegen, be-
helfsméfBige Buchsen ohne Bund auf Hinter-

achsrohrzapfen schieben (Bild 185).

Bild 184

31. Druckfeder , fir Olrocklaufforderung  rechts-
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35.

36.

38.

Bild 185

33. Abstand zwischen Bund der Zapfensiuhl5uch-

sen und innerer Schulterfldche des Hinterachs-
gehduses ausmessen. (Bild 184).

34. Gehdusebuchsen “mit . enisprechender Bund-
_starke (3,0—3,1—3,2— usw. bis 40 mm) ein-

passen und mit Ol einsstzen.

Lagerdeckel anschrauben, Trennflache zuvor
mit Dichtungsmasse bestreichen, Hinterachsrohr
muf3 ohne Druck beweglich sein.
Gummimanschette auf Lagerdeckel aufsetzen
und an beiden Enden mit Schlauchbinder be-
festigen.

. Radzylinder und Bremsbacken anbauen, Brems-

trommel aufstecken (siehe Rd.-Nr. 19a und ¢
[B 5 und B 95]J. :
Hinterachse mit 2,2 Liter Ul fillen [Wst 1666).

Anm. Die Arbeit H 4 der Arbeitspreisliste umfafit

auBer vorstehenden Arbeiten nach H 1050 (H 3)

noch folgende weitere Arbeiten :

a) Hintere Bremsbacken neu belegen nach
B 1134 (B &) Arbtsg. 5—9 und 15—18, Rd.-
Nf. 190; ! :

b} 2 Radbremszylinder aus- und einbaven nach
B 1216 (B 71), Rd.-Nr. 19¢;

c] 2 Radbremszylinder instand setzen nach
B 1255 (B 93}, Rd.-Nr.. 17 e.




H1128
H32

L]

Sonderwerkzeug:

Zopfensteckschlissel Wst 904 a {113)
Zapfensteckschlissel Wst 1173 a {114}

Arbeitsumfang:

. Wagen Ober Grube stellen, -

2. Nutmutter auf der Antriebskegelradwelle 16sen

(Wt 904 ), Kupplungsflansch abziehen.
. Gewindering mit Dichtung abschrauben (WSst
1173 al. i

. Laufbuchse auf dem Kupplungsflansch prifen,

falls eingelaufen, Laufbuchse erneuern.

#

H1310 |t
Hél | Entliften der Bremsen (im Wagen).
Sonderwerkzeug: < i o

Aus- und Einbauvorrichtung Wst 1163 a (122)
Steckschlussel SW 14, Wst 526 (105)
Ringschlissel Wst 1145 {108}

Zwei Kugellagerabdriickhebel Wst 442 (109)
Montierhilse fir Abdichtring Wst 1232 (117)
2 Abdrickschrauben fir Bremstrommeln (126)

Arbeitsumfang:

1.

2

3.

Woagen hinten hochbocken und Hinterrad ab-
nehmen. -

Bremstrommel
ken und Bremsbacken ausbauen.

Muttern am Hinterachsrohrflansch mit Steck-
schlissel (Wst 526) 16sen. (Bild 187).

. Bremsélleitung und Handbremsseilzug 16sen.
. Stofidampferstange am Hinterachsrohr aus-

héngen und Stofldédmpferbundbolzen aus dem
Hinterachsrohr herausschlagen. Aus- und Ein-

-

Bild 187

mlt Abdr.&c'kschra'uban abdrik- -
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Hinterachsantrieb abdichten (im Kfz), Gelenkwelle ausgebaut, G 261).

. Neuen Abdichtring mit Dichtungsmasse in den

Gewindering einpressen, Abdichtring innen mit
Abschmierfett bestreichen.

. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Hinterachswelle aus- und einbaven bzw. auswechseln, abdichten, mit

Bild 188

bauvorrichtung (Wst 1163a} an einem durch

das freigewordene Loch gesteckten Bolzen auf-
hdngen, Schienen hinter dem Bremsschild.

. Aus- und Einbauvorrichtung (Wst 1163 a) am

Wellenflansch anschrauben und Hinterachs-
welle aus dem Lagersitz durch Eindrehen der
Spindeln herausziehen.

. Nutmutter auf der Hinterachswelle entsichern

und mit Ringschlissel (Wst 1145) abschrauben,

Sicherung abnehmen, Kugellager abdriicken

(Wst 442), Dichtungshalter und Bremsschild ab-
nehmen,

noch 15

d



8. Samtliche Teile reinigen. ‘

9. Abdichiring aus dem Dichtungshalter auspres-
sen, ‘neven Abdichiring auBen mit Dichtungs-
masse bestreichen und in Dichtungshalter ein-
pressen,

10. Laufflache der Hinterachswelle fir Abdichtring
riefenfrei polieren, gegebenenfalls schleifen,
oder, wenn nétig, Stahlbuchse bis zu 2 mm
Woandstérke aufziehen und Lauffléche polieren.

11. Dichtungshalter mit eingeprefitem Abdichtring
mit Montierhilse (Wst 1232) auf Hinterachs-
welle aufschieben (Bild 188), Abdichtring innen
mit Abschmierfett bestreichen.

]

stoBen (Bild 191), Bremsschild und Dichtungs-
halter am Hinterachsrohrflansch anschrauben,
15. Stofldampferbundbolzen und Stofidémpfer-
stange wieder einbauen. ' : .
16, Bremsdlleitung - und  Handbremsseilzug ~ an-
schrauben, Bremsbacken einbaven.
17.' Bremstrommel anbauen, Rad anschrauben.
18. Bremsen entliften (Rd.-Nr. 19f)..

Bild 189

12. Bremsschild auflegen, zuver auf beiden Seiten
mit Papierdichtungen versehen.

13. Kugellager mit geeignetem Rohrstick aufschla-
gen, Sicherungsblech -auflegen und Nutmutter
mit Ringschlissel (Wst 1145) festziehen (Bild 189),
Sicherung in Nuten einstemmen (Bild 190).

14. Hinterachswelle in Hinterachsrohr einflihren, - STRGLE
Kugellager einfetten, Welle in Laogersitz ein- ; s Bild 191

H 1321 | Ungeteilte Gummimanschette ernevern einschl. Hinterachswelle aus- und
H75 | einbauen, Hinterfeder sowie StoBdampferhebel lésen und befestigen,
Bremsen entliften (im Wagenl). - ;

Sonderwerkzeug: .
Aus- und Einbauvorrichtung Wst 1163 a {122) s
Aufziehvorrichtung fir Gummimanschette Wst 1504 (111)
2 Federspanner Wst 1018 (107)
2 Spannbiigel Wst 1141 (106) :
2 Abdrickschrauben fir Bremstrommeln {126}

Arbeitsumfang: = 24 3. Schrauben an  Hinterachsrohrflansch  I8sen
1.'Wagen hinten am Rahmen hochbocken’ und . (Bild 192).
_Hinterrad abnehmen. s 4. Bremsélleitung -und Handbremsssilzug ab-

-2. Bremstrommel mit Abdrickschrauben abdricken. " schrauben.
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Bild 192

5. Aus--und Einbauvorrichtung (Wst 1163 a) am
Radflansch anschrauben und Hinterachswelle
aus dem Lagersitz austreiben. _

. Stofddémpferstange an Hinterachsrohr |&sen.

- Hinterfederbefestigung  (Tellermutter]  I&sen,
Hinterfeder mit Federspannern (Wst 1018} zu-
sammenziehen (Bild 193) und mit zwei Spann-
bugeln {(Wst 1141) festhalten. .

8. Schlauchbinder |3sen, alte Gummimanschette
aufschneiden und abnehmen. (Vorsichi! OIl)

~N O

Bild 193

H 1322 | Geteilte Gummimanschette ernevern
Arbeitsumfang: -
1. Wagen hinten hochbocken oder tber Grube 3.
" fahren. i '
2. Hinterachsgehduse und Hinterachsrohr gut 4.

reinigen, damit kein Schmutz in das Innere des
Hinterachsgehduses gelangen kann. 5
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. Neue Gummimanschette innen einfetten, mit

10.

B 1)
be 2l

nochihis

noch f
Aufziohvorrichlung (Wst 1504) und Schrauben-
zieher Uber Hinterachsrohrflansch und Stift-
schraube ziehen (Bild 194 und 195), Manschette

Bild 194

Bild 195

mit Schlauchbinder an Lagerdeckel und Achs-
rohr befestigen {vgl. auch Bilder 183 und 184).
Einbau der Ubrigen ausgebauten Teile in um-

_gekehrter Reihenfolge.

Bremsen entliften [Rd.-Nr. 191).
Bl im Hinterachsgehduse ergdnzen.

(AZ).

Schlauchbinder von der alten Gummimanschette
[6sen.

Alte Gummimanschette aufschneiden und ab-
nehmen: (Yorsicht! Ol})

. Neue geteilte Manschette um das Hinterachs-



ggedsls

~noch g

rohr legen, fonf Schrauben von oben ein-
stecken (Bild 196), Muttern mit Unterlegscheiben
anziehen und durch Abzwicken des vorstehen-
den Gewindeendes sichern.

. Groflen Woulstdurchmesser der Manschette in-
nen und aulden mit Abschmierfett leicht einfet-
ten (damit Schlauchbinder besser gleitet]. Man-
schette Ober den Woulstrand des Hinterachs-
gehduses ziehen! Teilfuge waagerecht hinten
oder vorn, nicht oben oder unten!

Bild 196

B

8.
9.

Y 18N
[

7/

Bild 197

. Schlauchbinder umlegen und anziehen. (Eine
" scheinbar zu weite Gummimanschette 1&Bt sich

zusammendricken!) Schlauchbinderschlofl auf
Teilfuge bzw. am grofen Wulst so nahe als
moglich bei der Teilfuge! (Bild 197.)

Ol im Hinterachsgeh&use ergénzen.

Woagen abbocken.

Untergruppe 2: Gelenkwelle

H 2001

G261

3 Arbeitsumfang:

1. Wagen hochbocken oder iber Grube stellen.
2. Fubodenbelag, Bodenbretter und Tunnel aus-

baven und herausnehmen (Bild 198).

Bild 198-

|
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Gelenkwelle aus- und einbauen, evtl. Geienksche_i}ben__e'rneuern.

. Seitliches Motorabdeckblech

links vorn ab-
schrauben und herausnehmen, Leitungsstrang
nach oben zighen.

. linkes Vorderrad abnehmen.

. Samtliche Schrauben an beiden, Gelenkkupp-
‘lungen I6sen und entfernen.

. Gelenkwelle mit Schraubenzieher nach hinten




- drlicken (Bild 199) und Gelenkscheiben haraus-
nehmen (Bild 200).

7. Dreiarmflansch der hinteren Gelenkkupplung
vom genuteten Wellenende abnehmen.

8. Gelenkwelle nach vorn, links am Getriebe vor-
bei, zwischen BremsfuBhebel und Motorblock
herausziehen.

9. Einbau in umgekehrter Reihenfolge. Die Unter-
lagscheiben fur die Befestigungsschrauben im-
mer auf der Gelenkscheibenseite einlegen!

Anm, Bei Erneverung einer Gelenkscheibe ist der
Ausbau beider Gelenke nicht erforderlich.
Nach Lsen des betreffenden Dreiarmflansches
und Zusammenschieben der Welle im Nuten-
stick 1aBt sich jeweils die vordere oder hintere
Gelenkscheibe abnehmen (Arbeit G 276 der
Arbeitspreisliste). ' Bild 200

Untergruppe 3: Hinterfedern

H3100 | Hinterfeder (links oder réchts) aus- und einbauven.
H101 .

Sonderwerkzeug:
2 Federspanner Wst 1018 {107)

Arbeitsumfang:

1. Wagen am Rahmen hochbocken und Laufrad
cbnehmen.

2. Hinterfederbefestigung  (Tellermutter) I&sen,
Hinterfeder mit Federspannern (Wst 1018) zu-
sammenziehen (Bild 201), Feder ausbauen.

3. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 20

Untergruppe 4: Hintere StoBdé&mpfer

H4001 | Hinteren Stofiddmpfer aus- und einbaven.
H201

sinngemdB wie Rd.-Nr. 13 a (V 4001 [V 201)).

H 4075 | Hinteren Stodéampfer auffillen und einstellen.
H210

-

sinngemaf wie Rd.-Nr. 13b (V 4075 [V 210]).
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