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Untergruppe 1: Wechselgetriebe

Anm. Die élteren Wagen dieses Typs haben Teil- schiedliche Instandsetzung (G 1050 [G 3/G 4))
gleichlaufgetriebe (AKS 15), die neuveren ab ist for das Teilgleichlaufgstriebe in Rd.-Nr. 10¢,
Fahrgestell-Nr. 136 0380001 haben Vollgleich- for das Vollgleichlaufgetriebe in Rd.-Nr. 10d
laufgetriebe. Der Aus- und Einbau (G 1001 beschrieben. Die Arbeitspreisliste gilt for beide
[G 1)) und das Anpassen am Motor (G 1003) Getriebearten.

ist fur beide Getriebearten gleich. Die unfer-

G 1001 | Getriebe aus- und einbauen mit Gelenkwelle am Getriebe ab- und anflan- a
Gl schen. [Fir beide Getriebearten gleich )

Arbeitsumfang:

1. Beide vorderen Sitze, Bodenbelag und Boden-
bretter herausnehmen. S

2. Wagen hochbocken, Motor an der Kurbel-
wanne unterklotzen oder mit Wagenheber ab-
stitzen. _

~ 3. Tunnel mit Gummikappe am Schalthebel aus-
bauen (12 Schrauben) (Bild 64).

4, Unteres Getriebeabdeckblech abschrauben
(8 Schrauben).

5. Gelenkwelle am Getriebe abschrauben, Ge-

Bild 66

lenkwelle zurickdricken (Bild 65), Gelenk-
scheibe herausnehmen (Bild é6).

6. Seilzug for Kupplung am Ausriickhebel l6sen
und Antriebswelle fur Geschwindigkeitsmesser
abnehmen. Zentralschmierschlauch for das
Kupplungsausriicklager abschliefen.

7. Drehmomentstitze rechts und Getriebeauthén-
gung hinten lésen. oyl

8. Getriebe am Motor abschrauben, Gelenkwelle
zur Seite driicken (Bild 67, Getriebe nach hin-
ten abziehen und nach oben herausnehmen.

9. Einbau in umgekehrter Reihenfolge. Vor dem

- Festziehen der Drehmomentstiitze Motor aus-
pendeln lassen (Rd.-Nr. 1 g, Ziffer 19},
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G 1003 | Getriebe am Motor anpassen (Tauschgetriebe oder Tauschmotor anzentrie-
ren]. (AZ). [Fir beide Getriebearten gleich.)

Anm. Diese Arbeit ist vor dem Zusammenbau von i w_erden, also beide Teile bisher noch nicht zu-
Motor und Getriebe dann vorzunehmen, wenn ;sammengepalt waren.
Motor oder Getriebe getauscht oder ernevert s

Sonderwerkzeug:
Zentrierring Wst 1078 (76)

Arbeffsumfdng:

1. Zentrierring Wst 1078 auf das Schwungrad
aufsetzen.

2. Getriebe ohne Pafistifte bei ausgebauter Kupp-
lung am Motor mit 2 Schrauben oben und
unten anschrauben.

3. Prifen, ob sich die Antriebwelle am Gelenk-
flansch leicht drehen laBt (4.Gang eingeschal-
tet).

4. Beide Bohrungen fir PaBstifte im Motor- und
Getriebeflansch missen gendau Obereinstimmen,
gegebenenfalls mit Reibahle aufreiben (Bild 48).

5. Paf3stifte einpassen.

é. Getriebe und Zentrierring w13der abnehmen.

Anm. Neueinstellung der Kupplungsbetatigung bei
Einbau -eines Austauschgetriebes nach Rd.- Bild 68
Nr. &6d. '

G 1050 | Teilgleichlauf-Getriebe iiberholen: Getriebe zerlegen, reinigen, Kugel-
_C34 | lager erneuvern, Wechselschienen richten, Rollenlager auf Hauptwelle er-
~neuern, Spiel in den Radern oder Nuienwellen besemgen unbrauchbare
Teile ernevern, Getriebe zusammenbauen und abdichten (Getriebe ist aus-

gebaut, G 1). Volgleichlauf-Getriebe siche Rd.-Nr. 10d.)

Anm. Die Arbeit G 4 der Arbeitspreisliste, die ge- erneverte Rader, Wellen oder Gleichlaufkérper
genlber G 3 einen Mehraufwand bis zu 2% im Keilnutsitz nachgearbeitet werden missen.
Stunden erlaubt, kommt nur in Frage, wenn ’

Sonderwerkzeug:

Zange fur Seeger-Sicherung Wst 1214 (68}
Konus zum Aufschieben der Seeger-Sicherung Wt 1569 (70)
Spannbigel zur Schalthebelfeder Wst 1213 (71)
Einbauvorrichtung fiir Gleichlaufstahlkugeln Wst 1541 (721
Abdrickhebel fir Kugellager Wst 442 (77)
Abziehvorrichtung fir Gelenkwellenflansch Wit 1327 (78)
ZapfenschlUssel Wst 1227 (79)

.Abziehvorrichtung Wst 1220/1/2 (81)
Aufziehvorrichtung Wst 1221 (82)

Arbeitsumfang:
l. Zerlegen: 2% |
1. Getriebed! ablassen. 4. Schaltschienen mit Schaltgabeln abschrauben
2. Kupplungsausrickhebel mit Welle und Ausriick- (Bild 69).
gabel ausbaven. 5. Vorderen Gehdusedecke!l ausbauen.
3. Schaltdeckel mit Schalthebel abnehmen (Schalt- 4. Seeger-Sicherung von der Antriebswelle ent-
hebel in Leerlaufstellung!). . fernen (Wst 1214). ' -
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10.

- Loger auf der Antriebswelle mit Dorn nach

vorne etwas herausschlagen und mit Ws 1238
abziehen,

- Nutmutter am Gelenkwellenflansch 16sen (Wt

1227), Flansch abziehen (Wst 1258 oder 1327)
(Bild 70). .

. Hinteren Gehédusedeckel (mit Antrieb fir Ge-

schwindigkeitsmesser) abschrauben.
Hauptwelle mit Lager nach hinten aus Ge-
hduselagersitz ziehen und Lager samt Schnek-

“kenrad fir Geschwindigkeitsmesserantrieb ab-

ziehen [Wst 1328 oder 1220/1/2) (Bild 71}.

Anm. Getriebehauptwelle beim Drehen des Ab-

11.

ziehers mittels Eisenstab festhalten, damit sie
nicht mitdreht (Bild 71).
Haupt- und Antriebswelle auseinanderziehen

und einzeln schrég nach oben ausfohren
(Bild 72). ’

. Sicherungsschraube fir Rﬁck.laufwelie am Ge-

triebegehduse auflen Iésen und Welle nach
hinten herausziehen. g

Bild 71

Bild 72
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13. Vorgelegewcelle mil Lager mitiels Dorn nach
hinten. aus Gehdusesitz herausschlagen, hin-
teres Lager abhebeln {(Wst 442) (Bild 73).

14. Vorgelegehohlwelle mit Zahnréadern nach oben
ausfohren. =

15. Schravbenrad fir 3. und 4. Gang mit Lager
von Vorgelegewelle abpressen.

Hauptwelle

16. Gleichlaufkérper von Hauptwelle dbnehmen.
17. Sicherungsstift fiir Nasenkeil durch Bohrung im
3. Gangrad mit ReiBnadel niederdriicken und
Keil von vorne zurickschieben, Nutenring um
Nutenbreite drehen und ‘abnehmen (Bild 74
und 75).

Schraubenrad fir 3. Gang und Abstandbuchse
abnehmen.

Nasenkeil mit Bolzen, Feder und Anlaufscheibe
abnehmen (Bild 76).

20. Schraubenrad fir 1. und 2. Gang abnehmen.

18.

19.

Schaltdeckel

21. Schlitzschraube zum Riegel fir Rickwdrtsgang-
anschlag 16sen, Riegelbolzen herausnehmen
(Bild 77).

Bild 76

Bild 77

22. Riegelplatte abnehmen, hierzu 2 Muttern der
Fohrungsbolzen lésen. =

23. Druckfeder vom Schalthebel ' miftels Spann-
bugel (Wst 1213) zusammendricken und nach
Abnehmen des zweiteiligen Ringes entfernen,
Schalthebel herausnehmen (vgl. Bild 103).

24. Samtliche Getriebeteile reinigen.

II. Prifen und instand setzen
Arbeitsumfang:

1. Zahnréder auf Verschlei® prifen, gegebenen-
falls nur zusammen. mit Gegenrad ernevern. .

Flankenspiel der Zahnréader:

1. und 2. Gang = 0,10 + %92 mm
3. und 4. Gang - = 0,04 mm -
Ricklaufgang =~ = 0,10 % 002 jm
Antriebsrader - = 0,04 mm .

2. Kugellager und Rollenlager prifen (Rd.-Nr. 15¢,
II, Ziffer 10 und 11}, nétigenfalls erneuvern.

3. Anlaufscheiben auf  Abniitzung untersuchen,
evil. ernevern. ;

4. Passung der Keile und Nuten an Wellen und
Radern priifen.
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5. Gleichlaufkupplung auf Gesamtausrickdruck
prifen (55 kgl. :

6. Mitnehmerringe im Gleichlaufkdrper auf Ver-
schleil prifen (vgl. Ziffer 12).

7. Schaltgabeln und Schalischienen prifen, rich-

~ten, evil. ernevern. A

Gleichlaufkarper

Anm. Ist der Mitnehmerring .im Gleichlaufkérper
schadhaft, ist es zweckmé&Big, den vollsténdigen
Gleichlaufkérper mit eingebautem Mitnehmer
zu ernevern. Im Instandsetzungsfall kommen
folgende Arbeitsgéinge in Frage: .

8. Schiebemuffe abdricken. Auf Federn und Ku-
geln (je é St0ck) achten.

9. Mitnehmerring mit Meifiel aus Gleichlaufkarper
herausschlagen (Bild 78).

. Neuen Mitnehmering einpressen (Bild 79).
11. Sicherungsnasen gegen Verdrehen des Ringes
: ‘in diesen mit MeiBel einschlagen (Bild 80).
12, Gleichlaufkorper auf Dorn in Drehbankfutter
. ~ einspannen, Mitnehmerring 5° konisch aus-
Bild 7% " drehen {Bild 81} und mit Gegenkonus am Rad
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zusammenpassen. Der Gleichlaufkérper muf3
sich in eingebautem Zustand von seiner Mittel-
stellung nach beiden Seiten bis zum Anliegen
an den Gegenkonus der Schraubenrdder um
05—0,8 mm verschieben lassen.

Bild 83

Bild 84

13. Zusammenbau des Gleichlaufkérpers mit Ein-
bauvorrichtung [Wst 154) (Bild. 82 83 und 84
Lange der Druckfedern 13,5 mm. '

14. Gesamtfederdruck prisfen (55 + 3 kg), gegebe-
nenfalls Federdruck' durch Unterlegen- von
Ausgleichplétichen: rld-mgs‘fe!!en oder ‘Druck-
federn auswechseln.

Schaltung

15 Schaltgabeln oder Schaltschienen — wenn or-
“nevert — zusummenseizen

16. Die drei Schcltschlanen mit Abs?androhren und
Ausgleichscheiben in Gehduse. einsetzen und
festschrauben. Die Schaltnocken der drei Schalt-
gabeln missen genau fluchten.

Anm. Wenn Riegelplatte im Schaltdeckel ausge-
schlagen, dleselbe erneuern. :

Ill, Zusammenbaven:

Arbeitsumfang:

1. Vorgelegeréder vom 3. und 4. Gang auf Vor-
gelegewelle aufpressen.

2. Vorderes Kugellager mit Bundsetta gegen das
4. Gangrad aufpressen. :

3. Schieberad vom 1. und 2. Gang (a) (Bild 85) auf
Hauptwelle von vorn ncch hinten aufschieben

_|Bild 88).

4. Feder, Bolzen und Nasenksil [b) in Nute der
Hauptwelle einsetzen-{Bild 87).

5. Anlaufscheibe (c) und Buchse Idl Uberschieben
(Bild 88).

6. Drittes Gangrad (e) aufschieben, Nutenring (f)
sinsetzen und um Keilbreite verdrehen, damit
der Nasenkeil eingeschoben werden kann
{Bild 89).

7. Nasenkeil [b) von hinten nach vorn schieben
{Bild 901.

1u.2. Gang

" Bild 85




- 8. Gleichlaufkérper (g) aufschieben (Nabanbund
~ . nach vorne) (Bild 91). _
. Anm. Nadellager (i) erst bei Ziffer 12 aufsetzen.

Bild 87
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10.

Bild 89

— 2. Ricklaufachse und Ricklaufrad einbauen, Bol-

zen in Sicherungsschraube sichern.
Vorgelegehohlwelle mit vorderem Kugellager
und Rédern einsetzen.

. Hinteres Lager mit Olspritzscheibe auf Vorge-

legeachse aufschlagen (0,05 mm Spiel an Trenn-
wand vom hinteren Lagerdeckel aus gemessen,
grofBeres Spiel durch Beilagringe ausgleichen).

. Hauptwelle und Antriebswelle einzeln von

oben einfihren, Anlaufscheibe (h) und Nadel-
lager (i} auf Hauptwelle aufstecken (Bild 92)
und beide Wellan zusammenstecken.

. Hinteres' Lager (Bund nach hinten) Abstand-

buchse und Schnecke mit Aufziehvorrichtung




(Wst 1221} auf Hauptwelle aufziehen, Haupt-
und Antriebswellenlager in Gehéiuse einschla-
gen. Ulscheibe nicht verges’sen, Seeger-Siche-
rung einseizen.

14, Vorderen_ Gehousedeckel mtr chhmngsmasse-
anschrauben.

15. Dichtungsring in hinteren Gehausedeckel ein-
setzen und Deckel anschrauben, Gelenkwellen-
flansch auf Hauptwelle aufschieben und mit
Nutmutter festziehen und sichern. ,

16. Schaltschienen mit Schaligabeln einsetzen und
festschrauben.

17. Deckel mit Schalthebel anschravben.

18. In Getriebegehduse 1,5 Liter Ol einfiillen.

G 1050 | Vollgleichlauf-Getriebe ii'berholen Getriebe zerlegen, reinigen, Kugellager
G4 | ernevern, Wechselschienen richten, Rollenlager auf Hauptwelle ernevern,
Spiel in den Radern beseitigen, unbrauchbare Teile ernevern, Getriebe zu-

sammenbauen und abdichten (Getriebe ist ausgebaut G 1).
[Teilgleichlauf-Getriebe siehe Rd.-Nr. 10 ¢c.) :

Anm Die Arbeit G 4 der Arbeitsprei sliste, dle ge- erneverte Rader, Wellen oder Gleichlauf-
gentber G 3 einen Mehraufwand bis zu 2V kérper im Keilnutsitz nachgearbeitet werden
Stunden erlaubf, kommt nur in Frage, wenn missen.

Sonderwerkzeug:

Zange for Seeger-Sicherung Wst 1214 (68)

Spannbigel zur Schalthebelfeder Wst 1213 (71} -

Vorrichtung zum -Montieren der Gleichlautkdrper Wst 1541 172)
Abzieher Wst 1327 (78)

Zapfenschlissel Wst 1227 {79).

Abziehvorrichtung Wst 1220/1/2 (81}

Aufziehvorrichtung Wst 1221 (82)

Arbeitsumfang:

l. Zerlegen:

1. Getriebed! ablassen.

2. Ausriickhebel und Ausrickgabel lKupplungs-
betatigungl ausbauen. Stiftschraube aus Aus-
rickgabel herausschrauben, Welle mit Dorm
hercusschlagen.,

3. Schaltdeckel mit Schalthebel abnehmen lScholt-

~ hebel im Leerlauf (4 Sechskantschrauben I&sen).

4. Nutmutter am Gelonkwellenflansch léson, Siche-
rungsblech aus Nute stemmen, Nuimutter mit
Zapfenschlissel Wst 1227 abschrauben, Siche-
rungsblach abnehmen, Golenkwellenflansch mit
Abzieher Wst 1327 abziehen (Bild 93).

5, Hinteren Gehéausedeckel mit Antrieb fir. Ge-
schwindigkoitsmesser abnehmen (6 Sochskant-
schrauben mit federnden Scheiben). Auf Aus-
gleichringe  zwischen. Deckel und Kuge“eger :
der Vorgelegewelle achten. rert Bild 93
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6. Vorderen Gehé&usedeckel abnehmen (6 Sechs-
kantschrauben ‘'mit Sprengringen).

7. Sprengringe vom vorderen und hinteren Kugel-
lager und von der Antriebswelle abnehmen
(Wst 1214} (Bild 94).

8. Yorderes Lager von der Antriebswelle ab-
ziehen.. Mit Gummihammer Hauptwelle von
hinten nach vorn schlagen, bis das vordere
Lager so weit herauskommt, daB man mit
Abzugbigel Wst 1220/1 (oder Wst 1328} das

Lager an der Ringnut fassen ‘und herausziehen’
kann. Olscheibe abnehmen (Bild 95).

. Hinteres Lager von Hauptwelle gleichzeitig mit
Abstandring, Schraubenrad for Geschwindig-
keitsmesserantrieb, Abstandring und Olschleu-
derscheibe mit Abzugbigel Wst 1220/1/2 ab-
ziehen {Bild 94).

. Haupt- und Antriebswelle auseinanderziehen
und Hauptwelle schrag nach oben, Antriebs-
welle nach vorne ausfihren, Nadellager ab-
nehmen.

. Vorgelegewelle mit vorderem Lager mittels
Dorn von vorn nach hinten so weit heraus-

Bild 95

schlagen, daf man hinteres Lager mit Ab-

zieher oder Abdriickhebel (Wst 442) abzichen
kann (Bild 97). Antriebswelle und Hauptwelle
sind hierbei etwas nach oben anzuheben.

12. Vorgelegewelle samt vorderem Lager nach
oben herausfuhren.

13. Gegenmutter der Sicherungsschraube fiir die
Ricklaufachse  am  Getriebegehéuse  aufen
I6sen und Sicherungsschraube herausschrau-
ben. Ricklaufachse mit Dorn nach hinten her-
ausschlagen oder mit Gewindestange heraus- °

' ) : ziehen, Achse und Ricklaufrad herausnehmen
Bild 94 4 (Bild 98).
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14, Zwischenhebel zum Rocklauf samt

" scheibe und Gleitbacke herausnehmen.

15. Schraubenrad fir 3. und 4. Gang mit Kugel-
lager mit Dornpresse abpressen (Bild 99).

A3

Hauptwelle

16. Vorderen Gleichlaufkérper und Keil abnehmen.
17. 3. Gangrad mit Anlaufscheibe und Buchse ab-

nehmen. :
2. Gangrad mit Anlaufscheibe abnehmen.
Gleichlaufkérper (gleichzeitig Ricklaufrad) und
Keil entfernen. '

18.
19.
20. Hintere Anlaufscheibe abnehmen. e
‘1. Gangrad abnehmen. Auf Nadelrollen und
-Zwisch_enring achten!

* Bild 100

Beilag-
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Schaltdeckel

23. Keil zur Schalischienenbefestigung mit Dorn

23. Keil zur Schaltschienenbefestigung mittels Dorn
_hei‘uysschlggen (Bild 100). :

24. Mit Dorn Schaltschienen herausschlagen (Bild
101).

- Achtung: Sberrkuge]n und Druckfedern durch
- Nachschieben eines Bolzens festhalten (Bild 102).

Bild 102

Schaltgabeln herausnehmen, Abstandrohra und
Beilagscheiben wieder ‘auf ihre zugehdrige
Schaltschiene stecken, um Verwechslungen zu
vermeiden.. EREEE, gl o
Riegelplatie -ausbauen. 3

Zwei Splinte 16sen, zwei Muttern abschrauben,
Riegelplatte herausheben.

Schalthebe! ausbauen.

Mit Spannbigel (Wst 1213) Federteller nieder-
dricken (Bild 103), Sprengringhdlften heraus-
nehmen, Schalthebel herausziehen, Federteller,
Feder und Scheibe herausnehmen.

Samtlich Getriebeteile reinigen.

26.

27.

28.
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drehen (Bild 107) und mit Gegenkonus am Rad noch d
zusammenpassen. Der Gleichlaufkdrper muf .
sich in eingebautem Zustand von seiner Mittel-
stellung nach beiden Seiten bis zum Anliegen

Bild 103

I, Priifen und instand setzen:

Arbeitsumfang:

1. Zahnrader auf Verschlei3 prifen, gegebenen-
falls ernevern, jedoch nur zusammen mit Ge-
genrad. '

Flankenspiel der. Zahnréider:

~ T.und 2.Gang ' = 0,10 =002 mm
3.und 4.Gang = 0,04 mm
Ricklaufgang = 0,10 £092 mm
Antriebsrdder = 0,04 mm -

2. Kugellager prifen (Rd.-Nr.15¢, I, Ziffer 10
und 11), nétigenfalls ernevern. :

3. Anlaufscheiben auf Abnitzung untersuchen,
evil. ernevern. 4

4. Passung der Keile:und Nuten an 'Wellen und
Radern prifen. :

5. Beide Gleichlaufkupplungen auf Gesamtaus-
rockdruck nach beiden Seiten prisfen 155 kg).

6. Mitnehmerringe in den Gleichlaufkdrpern auf
Verschleit prifen (vgl. Ziffer 12).

7. Schaltgabeln und Schaltschienen prifen, rich-
ten, evil. erneuern. ; j

Gleichlaufkérper z

Anm. Ist der Mitnehmerring im Gleichlaufkérper
beschadigt, ist es zweckmdafBig, den vollstan-
digeh Gleichlautkérper mit eingebauten Mit-
nehmerringen zu erneuern. Im Instandsetzungs-
fall kommen folgende Arbeitsgénge in Frage:

8. Schiebemuffe abdriicken, dabei auf Federn und
Kugeln (je é Stlick) achten. -

9. Mitnehmerring mit MeiBel aus Gleichlaufkdrper
herausschlagen (Bild 104). - H

10. Neuven Mitnehmerring einpressen ' (Bild 105).

11. Sicherungsnasen gegen Verdrehung des Ringes

. in_diesen mit Meifiel einschlagen (Bild 104).

12. Gleichlaufkérper auf Dorn in Drehbankfutter .

einspannen,: Mitnehmerring  5° “konisch * aus- Bild 106
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“an den Gegenkonus der Schraubenréder um
0,5 bis 0,8 mm verschieben lassen.

13. Zusammenbau des Gleichlaufkérpers mit Ein-
bauvorrichtung (Wst 1541/2) (Bild 108, 109 und
110). Lénge der Druckfedern 13,5 mm.

14, Gesomtfederdruck prifen (55 *3 kg), gege-
benenfalls Federdruck durch Unterlegen von
Ausgleichplatichen richtigstellen oder Druck-
federn auswechseln. 3

Bild 110 \

11l. Teile zusammenbauen:

Arbeitsumfang:

1. Schaltdeckel mit Schaltschienen und Schalt-
gabeln zusammenbavuen in umgekehrter Reilien-
folge wie beim Zerlegen. Wenn Riegelplatte
vom Schaltdeckel ausgeschlagen, ernevern.

2. Keil in Vorgelegewelle einpassen.

3. Vorgelegerader yom 3. und 4. Gang auf Vor-
gelegewelle aufpressen |die hohen Binde ge-
geneinander). 7

4. Vorderes Lager aufpressen(Bild 111}

5. Hauptwelle senkrecht in Schraubstock (Blei-
backen) spannen (Bild 113).

Bild 111

é. Anlaufscheibe [e) (Bild 112} mit Keilnute nach
unten aufsetzen, 1. Gangrad (d) mit Konus
nach unten aufschieben, Anlaufscheibe (a) auf
Wellenbund auflegen. O ;

7. Spiel zwischen 1. Gangrad {d) und den beiden

; Anlaufscheiben {a und. e) mit: Toleranzband

Bild 109 messen (hochstens 0,15 mm) (vgl. Bild 113}
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Bild 112

Anm. GrofBeres Spiel durch neue bzw. héhere An-

8.

9.

10.
11,

12,

13.

laufscheibe {a} ausgleichen. :
Obere Anlaufscheibe (a) und 1. Gangrad (d)
wieder abnehmen.

Welle einfetten und ersten Nadelrollensatz (c}
einsetzen, Zwischenring (b) vorsichtig aufschie-
ben, zweiten Nadelrollensatz (c) einseizen und
1. Gangred (d) vorsichtig tber die Nadelrollen-
satze aufschieben (Bild 114).

Anlaufscheibe (a) aufsetzen.

Rohrstick, @ 40/31 mm, 93 mm lang, als Mon-
tagehilfe Uber freies Ende der Hauptwelle
schieben und mit Nutmutter festschrauben
(Bild 113). '

Hauptwelle umdrehen und mit vorderem Ende
nach oben wieder in Schraubstock (Bleibacken)
spannen, e

Die Anlaufscheibe (e}, welche bereits auf dem
1. Gangrad liegt, so drehen, daf Keilnute auf
Keilflache der Hauptwelle steht (Bild 116).

Bild 113

=5,

o,

Bild 114

Bild 115
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. Keil (f) auf Keilflache der Welle und in Keilnute
“der Anlaufscheibe (e) einlegen.

. Anlaufscheibe (h} bindig auf die Wellennuten
aufsetzen. i {

. Léngsspiel- des Keils (mindestens 0,1 mm) mit
Toleranzband messen (Bild 117). =
- Anlaufscheibe [h) wieder abnehmen und Gleich-
laufkrper (g) Rucklavfrad] mit Fhrungsnute
nach unten Giber den eingelegten Keil schieben.

{Der Gleichlaufkdrper muB auf den Nuten der

Welle leicht gangbar sein.)
. Anlaufscheibe (h) mit Keilnute nach unten auf-
schieben und auf Keil setzen. i

Bild 117

¢ .20,
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19.

21.

‘ben.

Bild 118

2. Gangrad (i) mit Konus nach unten aufschie-
Lagerbuchse (k) (Bund nach unten) aufschieben
und so drehen, daB Keilnute auf Wellenksil-
fiache steht.

Anlaufscheibe (n) aufsetzen, Keilnute auf Wel-
lenksilflache drehen. Lagerbuchse darf kein
Léngsspiel haben, dagegen muB 2. Gangrad (i)
Langsspiel (0,1 mm) beibehalten (Bild 118). La-
gerbuchse und oberste Anlaufscheibe {n) in
ihrer Héhe entsprechend auswéhlen oder auf
Tuschierplatte mit Schmirgelleinen abziehen.

Bild 119




22. Anlaufscheibe (n) wieder abnehmen.

23. Das 3.Gangrad [m) (Konus nach oben) auf
Lagerbuchse schieben und Anlaufscheibe (n)
wieder aufsetzen. Keilnuten der Lagerbuchse
sowie der Anlaufscheibe missen genau Ober-
einander auf der Keilflache der Welle liegen

Bild 121

deres Kugellager, mit Ringnut nach vorn, ein-
schlagen und Sprengring in Ringnut einsetzen.

. 7. Yorderen Seeger-Sicherungsring auf Antriebs-
welle einsetzen. .

8. Vorderen Gehdusedeckel [mit Dichtungsmasse)
anschrauben, é Sechskantschrauben (M 8x20)
mit Federringen, Schrauben Ober Kreuz an-
ziehen.

Bild 120

lvgl. Bild 118). Léngsspiel des 3. Gangrades
zwischen Bund der Lagerbuchse (k) und An-
laufscheibe (n) bis zu 0,1 mm (Bild 119).

24. Keil () einlegen {vgl. Bild 119) und Gleichlauf-
korper (0} (hoher Bund nach oben bzw. vorn)
auf der Nutenwelle gangbar aufsetzen (Bild
120

25. Nadellager (p) gut eingefettet aufsetzen.

26. Antriebsrad mit Bund ‘nach vorn dufpressen
{2 Keile).

Bild 122

IV. Getriebe zusammenbaven:

Arbeitsumfang:

1. Zwischenhebel zum Ricklauf mit Gleitbacke
einsetzen,

2. Rocklaufrad mit FOhrungsnute nach ‘hinten so
einbaven, daB Gleitbacke des Zwischenhsbels
in FOhrungsnute eingreift (Bild 121); Welle ein-
fohren und mit Sicherungsschraube sichern.
Gegenmutter anziehen.

3. Vorgelegewelle von oben einlegen.

4. Hauptwelle von oben einlegen, Antriebswelle
von vorne einfihren (Bild 122). :

5. Vorderes und hinteres Kugellager auf Vorge-
legewelle und in Lagersitz einschlagen [Haupt-
und Antrisbswelle nach oben anheben). : N0

6. Olscheibe auf’ Antriebswelle aufschieben, vor- Bild 123
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| noch d 9. Hinteres Hauptwellenkugelloger einbauen {Nut-
' © eu mutter I6sen und Rohrstick abnehmen, Lager
aufschieben und einschlagen, Ringnut nach
hinten, Sprengring in Ringnut einsetzen). _

Bild 125

Bild 126

12.

13.

Bild 127

10. Neues Rohrstick (@ 40/31 mm, lang 75 mm) auf

iberstehendes Hauptwellenende schieben und
durch Anzug der hinteren Nutmutier Haupt-
welle ganz nach hinten ziehen,: bis Anlauf-
scheibe (b) am hinteren Kugellager bindig an-
liegt (Bild 123). Rohrstick ‘wieder abnehmen.

. Schmalen Abstandring, Schraubenrad fiir Ge-

schwindigksitsmesserantrieb, breiten Abstand-
ring und Olspritzscheibe {Schrankung nach hin-
ten} (Bild 124) aufschieben [Wst 1221).

Bild 128 =

Vorgelegewelle nach vorn schlagen, Kugel-
lagerdberhang messen (Bild 125). Eindrehung
for Kugellager im hinteren AbschluBdeckel mit
TiefenmaBl messen (Bild 126). Zulassiges Spiel
0,06—0,1 mm. GréBeres Spiel durch Beilag-
ringe ausgleichen (Bild 127).
Hinteren Gehéusedeckel mit einwandfreier
Burgmanndichtung (mit Dichtungsmassel an-




14.

15.

16.

17.
18,

19.

schrauben (6 Sechskantschrauben mit federn-
den Ringen). af=%
Mitnehmerflansch aufsetzen, Sicherungsscheibe
einlegen und Nutmutter fest anziehen und
sichern.

Ausrickhebel mit Welle und Ausriickgabel
{Kupplungsbetatigung) einbauen (Gewindestift
nach vorn). Welle in Gabel so einfohren, dafl
die Flache fir den Gewindestift sich mit diesem
deckt, Gewindestift fest anziehen (Bild 128).
Ausrickkérper  vollstindig  aufschieben  und
gleichzeitig in Ausriickgabel einsetzen.

Ol einfallen (1,5 Liter).

Schaltdeckel (in Leerlaufstellung) aufsetzen,
darauf achten, daf3 die Schaltgabeln in die
zugeharigen Fohrungsnuten eingreifen (Bild129). -
Schaltdeckel festschrauben (4 Sechskantschrau-
ben und federnde Ringel.
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