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Gruppe M Motor

Arbeits-Nr

Arbeitsbezeichnung

Typ 170 V

M3

M 21

Motor

Motor aus- und einbauen, mit Kihler, Getriebe aus- und ein-

bauen, Gelenkwelle am Getriebe ab- und anflanschen, s@mtliche
Oel-, Kraftstoff- und elektrische Leitungen ab- und anschliefien

Motoriiberholung: Motor zerlegen, reinigen, Zylinder-
block und Kurbelwelle schleiffertig herrichten, Pleuellager, Kol-
benbolzenbuchsen sowie Kurbelwellenlager ersefzen und fein-
bohren oder ausreiben, Steverréder einpassen, Nockenwellen-

lager nacharbeiten oder erneuern, Oel- und Wasserpumpe in- .
standsetzen, Ventilfihrungen erneuvern, Ventilsitze frésen, schlei- -

fen und mit Schmirgel nachschleifen, Vergaser abpressen und
instandsetzen, ausgebaute Schwungscheibe mit Zahnkranz nach-
arbeiten, Motor zusammenbauen und streichen, Motor-Einstel-
lung It. M 21 (Schleifarbeiten 5|ehe M 52-155) . :

(Motor ausgebaut M 1)

Motor-Einstellung:

1. Unterbrecherkontakte richten,

2. Zindung einstellen,

3. Zindkerzen priffen und Elekirodenabstand einstellen,
4. Vergaser-Disen reinigen, Leerlauf einsiellen

5. Luftfilter auswaschen und mit Oel benetzen .

RM

132—

8.50
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Gruppe M Motor

Arbeifs-Nr

Arbeitsbezeichnung

Typ 170 V

M 23

M 52

M 61

M 62

M 145

Motor: Verdichtungsdruck priifen .

Zylinderblock

Alle Zylinderbohrungen bohren und honen, Kolben und Ringe
ernevern und einpassen

(Zylinder-Kurbelgehduse ausgebcut schlelﬁerhg)

Eine Zylinderbohrung bohren und honen, Zylinderlaufbuchse
einziehen, diese bohren und honen, Kolben und Ringe ein-
passen .

(Zyllnderblock ausgebcut schielfferhg)

L - - Ld

Alle Zylinderbohrungen bohren und honen, Zylinderlaufbuchsen

einziehen, diese bohren und honen, Kolben und Ringe ein-
passen .

(Zylinderblock ausgebuui schlelfferhg)

Kurbelwelle und Schwungrad

Kurbelwelle: Alle Kurbelwellenlagerstellen schleifen .
(Kurbelwelle ausgebaut, schleiffertig)

RM

24—

15.50

50—

s




Gruppe M Motor

Arbeits-Nr Arbeitsbezeichnung Typ 170 V
RM

M 148 Kurbelwelle: Alle Pleuellagerstellen schleifen 18.—
(Kurbelwelle ausgebaut, schleiffertig)

M 155 Kurbelwelle (geschliffen oder neu) Iagérn — feinbohren — auf-
reiben . o 19.50
(Motor zerlegt)

M 170 Plevellager und alle Kurbelwellenlager nachpassen, Qelwanne
abnehmen, reinigen und anbringen . 30.—
(Motor ausgebaut M 1)

M 181 Schwungrad aus- und einbauen . 5 . 3—
(Kupplung ausgebaut M 741)

M 185 Kupplungsfliciche des Schwungrades  schleifen (siche auch
s R R S e R S S e 3—
(Schwungrad ausgebaut M 181) .

M 186 Zahnkranz des Schwungrades auswechseln . 3.75
(Schwungrad ausgebaut M 181)
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Gruppe M Motor

Arbeits-Nr Arbeitsbezeichnung Typ 170 ¥
RM
M 225 Ein ausgebautes Pleuellager lagern — feinbohren — aufreiben 3~
M 226 Alle ausgebauten Pleuellager lagern — feinbohren — aufreiben 8—
. Zylinderkopf und Ventile
M 281 Zylinderkopf ab- und aufbauen, Kopf entrufien, Dichtung er-
nevern, Zindung einstellen . o il b, ey 10.—
M 295 Zylinderkopf planschleifen 6.—
(Zylinderkopf ausgebaut, schlesfferhg)
M 341 Ventile einschleifen bzw. erneuerﬁ, Ventilkegel schleifen, Ventile
einstellen, einschliefflich M 281 und M 351 . . . . . . . . 27—
. M 351 Dichtung fir Steuerungsabschlufideckel (Ventilkammerdeckel)
ernevern, dazu Vergaser, sowie Auspuff- und Saugleitung aus-
und einbauen, Dichiungen erneuern 3.50
M 360 Ventile prifen un.d einstellen, mit Ventilkammerdeckel, Ver-
gaser, sowie Auspuff- und Saugleitung aus- und einbauen,
evil. Dichtungen ernevern. . . . . . . . . . 5—




Gruppe M Motor

_ il
Arbeits-Nr Arbeitsbezeichnung Typ 170 V
RM
M 367 Eine Ventilfihrung ernevern, Ventil einschleifen . . . & 1.50
AusschlieBlich M 281 ynd M 351
M 391 Einen Ventilsitzring einsetzen:
Ringsitz ausfrdsen, Ring einpassen, Ventil einschleifen 5. Sivnc e 4—

AusschlieBlich M 281, und M 351

Mofors_teuerung
M 401 " Deckel zum Steverradgehduse aus- und einbauen, abdichten 275

(Kihler mit Verkleidung ausgebaut M 531 und M 541) '
M 411 Steverrad ernevern mit KGhler aus- und einbauven, sowie Réder-

kastendeckel mit Riemenscheibe fijr Windfligelriemen ab- und

anbauen, evil, Dichtung ernevern . ., . . o rae Fug e gl 25—
M 416 Steverrad und Antriebsrad oder Federn des Antriebrades er-

nevern, sonst wie ‘M 411 ' 27.50
M 451 Nockenwelle auswechseln mit Ventile und StéBel aus- und

einbaven . , 25—

(Motor ausgebaut M 1)






































































